GRUPPOLUBE

TOP
S LITHUM

LISTINO 2025
-



GRUPPOLUBE







S LITHUM

LITHUM, la nuova linea di piani del Gruppo Lube, rappresenta una nuova
frontiera nel design e nella funzionalita delle superfici da cucina. Prodotto
con una tecnologia allavanguardia, questo innovativo piano in gres
porcellanato combina estetica, resistenza e praticita in un unico materiale
dialtaqualita. Le lastre sono composte da argille pregiate, quarzi, feldspati
e ossidi, senza l'aggiunta di collanti, resine o additivi. Sottoposti a una
pressione di 450 kg/cm2 e sinterizzati a temperature superiori ai 1200°C,
creano un prodotto altamente compatto con prestazioni tecniche
eccezionali. Le materie prime utilizzate sono estratte da cave certificate,
garantendo cosi un prodotto durevole e privo di sostanze chimiche
dannose. | quarzi, feldspati, argille e caolini vengono accuratamente
purificati e atomizzati, per poi essere pressati e riscaldati ad elevate
temperature, formando cosi la struttura delle lastre. Grazie a questo
avanzato processo produttivo, & possibile realizzare diverse stratificazioni
di polveri colorate allinterno della lastra, a nando l'aspetto estetico fino

ai pit piccoli dettagli.

EN_LITHUM, the new range of worktops
from the Lube Group, represents a new
frontier in the design and functionality of
kitchen surfaces. Produced using state-of-
the-art technology, this innovative porcelain
stoneware worktop combines aesthetics,
strength and practicality in a single high-quality
material. The slabs are composed of fine
clays, quartzes, feldspars and oxides, without
the addition of adhesives, resins or additives.
Subjected to a pressure of 450 kg/cm? and
sintered at temperatures above 1200°C,
they create a highly compact product with
exceptional technical performance. The raw
materials used are extracted from certified
quarries, guaranteeing a durable product free
of harmful chemicals. The quartzes, feldspars,
clays and kaolins are carefully purified and
atomised, then pressed and heated at high
temperatures to form the structure of the
slabs. Thanks to this advanced production
process, it is possible to create di erent layers
of coloured powders within the slab, refining
the appearance down to the smallest details.

ES_LITHUM, la nueva gama de encimeras del
Grupo Lube, representa una nueva fronteraen
el disefio y la funcionalidad de las superficies
de cocina. Fabricada con tecnologia de Gltima
generacion, estainnovadora encimera de gres
porcelanico combina estética, resistencia
y practicidad en un Unico material de alta
calidad. Las placas se componen de arcillas
finas, cuarzos, feldespatos y 6xidos, sin adicion
de adhesivos, resinas ni aditivos. Sometidas
a una presion de 450 kg/cm? y sinterizadas
a temperaturas superiores a 1200°C, crean
un producto muy compacto y con unas
prestaciones técnicas excepcionales. Las
materias primas utilizadas se extraen de
canteras certificadas, lo que garantiza
un producto duradero y sin sustancias
quimicas nocivas. Los cuarzos, feldespatos,
arcillas y caolines se purifican y atomizan
cuidadosamente y, a continuacion, se prensan
y calientan a altas temperaturas para formar
la estructura de las losas. Gracias a este
avanzado proceso de produccion, es posible
crear diferentes capas de polvos de color
dentro de lalosa, refinando el aspecto hasta el
mas minimo detalle.

FR_LITHUM, la nouvelle gamme de plans de
travail du groupe Lube, représente une nouvelle
frontiere dans le design et la fonctionnalité
des surfaces de cuisine. Réalisé a laide dune
technologie de pointe, ce plan de travail innovant
en grés cérame allie lesthétique, la résistance
et la praticité dans un seul matériau de haute
qualité. Les dalles sont composées dargiles fines,
de quartz, de feldspaths et doxydes, sans ajout
dadhésifs, de résines ou dadditifs. Soumises
a une pression de 450 kg/cm? et frittées a des
températures supérieures a1200°C, elles créent
un produit trés compact aux performances
techniques  exceptionnelles. Les matieres
premieres utiisées sont extraites de carrieres
certifiées, ce qui garantit un produit durable
exempt de produits chimiques nocifs. Les quartz,
feldspaths, argiles et kaolins sont soigneusement
purifiés et atomisés, puis pressés et chau és
a haute température pour former la structure
des dalles. Grace a ce processus de production
avancé, il est possible de créer di érentes
couches de poudres colorées a lintérieur de la
dalle, ce quipermetda nerlaspectjusque dans
les moindres détails.

RU_LITHUM, HoBas cepusi ctonewhuy, Lube
Group, npeacTaBnseT Co60N HOBbI py6ex
B Au3aiiHe U (YHKUMOHAIBHOCTM KyXOHHbIX
NOBEPXHOCTEN.  M3roToBneHHast no  camoit
COBPEMEHHO TeXHO/I0T MM, 3Ta IHHOBALMOHHAS
CTOMeLHNLA U3 KepaMorpaHuTa coueTaeT B
cebe 3CTETWKY, MPOYHOCTb W MPaKTUYHOCTb
B OfIHOM BbICOKOKQ4YeCTBEHHOM MaTepuase.
MANTbI COCTOAT M3 MENKO3EPHWUCTON T/INHbI,
KBapLa, MofeBbIX LUMNATOB W OKCMAOB, 6e3
fobaBneHnss  knes, cMon W 06aBOK.
MopaBeprHyTble  paBneHuto 450  kr/cm?
M CrieueHHble Mpy  Temnepatype CBbllle
1200°C, OHM CO3AAKT  BbICOKOKOMMAKTHbIN
NPOAYKT C UCK/IIOUNTENBHLIMU TEXHUYECKAMM
XapakTepucTkamu.  Vicronb3yemoe  Cbipbe
[106bIBaeTCS B CEPTUDULMPOBAHHBIX Kapbepax,
YTO rapaHTVpyeT A0/roBEYHOCTb NPO/YKTa, He
cofiepXKalliero BpeAHbIX XMMUUYECKVIX BELLecTB.
KBapL, nonesble WMaTbl, FWHbI W KAOAWHbI
TWATeNbHO  OYMLLAIOTCA W PacrblIsOTCS,
3aTeM MpeccyloTca W HarpeBakTcA  Mpu
BbICOKVIX TeMnepaTypax, YTo6bl ChopMypoBaTh
CTPYKTYpY nwmr. Bnaropapst 3aTomy
repesoBOMY MPOU3BOACTBEHHOMY MpOLIECCY
MOYXHO CO3aBaTb Pas/IMyHble CION LBETHbIX
MOPOLLKOB BHYTPU MUTbI, COBEPLUEHCTBYS ee
BHELLHWIA BUZ, 10 MeNbYaiiLLvX feTaneid.



CARATTERISTICHE

TECNICHE

TECHNICAL FEATURES/ CARACTERISTIQUES TECHNIQUES/

CARACTERISTICAS TECNICAS / TexHMYecKue XxapaKTepucTUKM

Norma EN 14411 -G

Conforme
Compliant / Conforme / Conforme / CootsetcTayer:
EN 14411-G

Caratferistiche fecniche - Technical characteristics -
Caractéristiques techniques - Caracteristicas técnicas -
TexHuyeckue XapaKTepuCcTuku

NORMA

VALORI PRESCRITTI - VALUES PRESCRIBED -
VALEURS PRESCRITES - VALORES PRESCRITOS -
YCTAHOB/IEHHbIE 3HAYEHIAA

EN14411-G

*VALORE MEDIO - AVERAGE VALUE -
VALEUR MOYENNE - VALOR MEDIO - CPEAHAA CTOMMOCTb

DIMENSIONI - DIMENSIONS - DIMENSIONS - DIMENSIONES - PA3MEPbI

Lati - Sides - Cotés - Lados - CTOPOHbI

EN ISO 10545-2

= 0,3% Max (+ 1,0 Mm max)

CONFORME - COMPLIANT - CONFORME - CONFORME - KOMMJINAHC

Spessore - Thickness - Epaisseur - Espesor - TONLMHA

ENISO 10545-2

+ 5,0% Max (= 0,5 Mm max)

CONFORME - COMPLIANT - CONFORME - CONFORME - KOMMJ/INAHC

Reftilineita degli spigoli - Straightness of edges -
Rectitude des bords - Rectitud de los bordes - [pAMOAMHEAHOCTb KPOMOK

EN ISO 10545-2

+ 0,3% Max (= 0,8 Mm max)

CONFORME - COMPLIANT - CONFORME - CONFORME - KOMIM/TMAHC

Ortogonalita - Orthogonality - Orthogonalité - Ortogonalidad - OpTOroHasILHOCTb

EN ISO 10545-2

+ 0,3% Max (£ 1,5 Mm max)

CONFORME - COMPLIANT - CONFORME - CONFORME - KOMIM/TMAHC

Planarita - Flatness - Planéité - Planitud - l10CKOCTHOCTb

EN ISO 10545-2

+ 04% Max (£ 1,8 Mm max)

CONFORME - COMPLIANT - CONFORME - CONFORME - KOMIM/TMAHC

Assorbimento d'acqua - Water absorption — EN ISO 10545-3 <05% > 0,05%
Absorption de I'eau - Absorcion de agua - [lornotieHme Bogp!
Resistenza alla flessione - Bending resistance — EN ISO 10545-4 S=700n (<75 mm) 12 mm 20 mm
Résistance a la flexion - Resistencia a la flexion - S 21300 n > 75 mm) S 23500 n S 210000 n
MpoYHOCTb Ha 13rn6 R = 35 n/mm? R = 40 n/mm? R = 40 n/mm
Resistenza all'urto - Impact resistance — EN ISO 10545-5 VALORE DICHIARATO - DECLARED VALUE - > 0,85
Résistance aux chocs - Resistencia a los golpes - YCTONUYMBOCTb K yaapam VALEUR DECLAREE - VALOR DECLARADO -
OMPEJENEHHASA LLEHHOCTb
Resistenza allabrasione - Abrasion resistance - EN ISO 10545-6 <175 mm? <145 mm?
Résistance a l'abrasion - Resistencia a la abrasion - YCTORUYMBOCTb K UCTUPAHUIO
Coefficiente di dilatazione termica lineare - Coefficient of linear thermal expansion - EN ISO 10545-8 — > 6x10°¢®!

Coefficient de dilatation thermique linéaire - Coeficiente de dilatacion térmica lineal -

KoahrLMEHT NMHEHOrO TENI0BOrO PaclUMpPeHus

Resistenza agli sbalzi termici - Thermal shock resistance —
Résistance aux chocs thermiques - Resistencia al choque térmico -
YCTOWUMBOCTb K TENI0BOMY Yaapy

ENISO 10545-9

TEST PASSED IN
ACCORDANCE WITH
EN ISO 10545-1

NESSUN DANNO - NO DAMAGE - .
PAS DE DOMMAGES - SIN DANOS - HET MOBPEXAEHWIA

Resistenza al gelo - Frost resistance — Résistance au gel
Resistencia a las heladas - MOp030CTONKOCTb

EN ISO 10545-12

TEST PASSED IN
ACCORDANCE WITH
ENISO 10545-1

NESSUN DANNO - NO DAMAGE -
PAS DE DOMMAGES - SIN DAROS - HET I'IOBPE)KLI,EHI/IVI

Resistenza all'attacco chimico - Resistance to chemical attack - EN ISO 10545-13 Ub min. Matt Glossy
Résistance aux attaques chimiques - Resistencia a los ataques quimicos - A LAHA A LA
YCTONUMBOCTb K XUMMNYecKkomy BOSAGVICTBM}O

Resistenza alle macchie - Stain resistance — Résistance aux taches - EN ISO 10545-14 VALORE DICHIARATO - DECLARED VALUE - 5

Resistencia a las manchas - YCTONUMBOCTb K NATHAM

VALEUR DECLAREE - VALOR DECLARADO -
ONPEAENEHHAA LIEHHOCTb

Cessione di piombo e cadmio - Migration of lead and cadmium —
Migration du plomb et du cadmium - Migracion de plomo y cadmio -
MurpaLms CBIHLA V1 KafiMnst

EN ISO 10545-15

VALORE DICHIARATO - DECLARED VALUE -
VALEUR DECLAREE - VALOR DECLARADO -
OMPEAENEHHASA LLEHHOCTb

< AL LIMITE DI RILEVAMENTO - THAN DETECTED LIMIT -
A LA LIMITE DETECTEE - EN EL LIMITE DETECTADO -
HA OBHAPY)XXEHHOM MPEAENE

Scivolosita - Slipperiness — Glissement -
Resbaladizo - CKONb3KOCTb

DIN 51130

Matt Glossy
R9 —

1550mm

3200
12'20mm

MATERIALE ALTAMENTE
COMPATTO CON
PRESTAZIONI TECNICHE
ECCEZIONALI

DIMENSIONI LASTRA
Slab dimensions
Dimensions de la plaque
Dimensiones de la losa
[abapuTbl ManTbI

EN_Highly compact material
with outstanding technical
performance.

FR_Matériau trés compact aux
performances techniques
exceptionnelles.

ES_Material muy compacto con
excelentes prestaciones técnicas.

RU_BbIcCOKOKOMMNAaKTHbI
Marepuasn ¢ NPeBOCXO4HbIMU
TEXHUUECKNMU XapaKTepUcTMKamMu.



PLUS
DI PRODOTTO

PRODUCT PLUS POINT / AVANTAGES DU PRODUIT
VENTAJAS DEL PRODUCTO / NPEMMYLLECTBA MPOAYKTA

Rinforzato con stuoia Resistente agli acidi Facile da pulire Idoneo al contatto
in fibra di vetro con alimenti

Resistente al calore Resistente a Resistente al gelo Resistente aigra ***
carichielevati

Inassorbente

Resistente all'abrasione***

e

Igienico non poroso

Infiniti abbinamenti

EN_Reinforced with glass-fibre matting - Resistant to
acids - Easy to clean - Suitable for contact with food - Non-
absorbent - Hygienic, non-porous - Non-toxic slabs - Heat
resistant - Extreme resistance to breakage - Resistant to
frost - Resistant to scratching - Resistant to abrasion -
Endless possible combinations

FR_Renforcé avec un matelas de fibre de verre -
Résistant aux acides - Facile a nettoyer - Apte au contact
alimentaire - Non absorbant - Hygiénique, non poreux

- Plaques non toxiques - Résistant a la chaleur - Haute
résistance a la charge de rupture - Résistant au gel -
Résistant aux rayures - Résistance a abrasion -

De multiples combinaisons

ES_Reforzada con red de fibra de vidrio - Resistente

alos &cidos - Facil de limpiar - Apta para el contacto

con los alimentos - Inabsorbente - Higiénico, no poroso

- Placas no toxicas - Resistente al calor - Altamente
resistente a la carga de rotura - Resistencia a las heladas -
Resistente a las rayas - Resistencia a la abrasion - Infinitas
combinaciones

RU_YcuneH ceTkoii 13 CTeKNOBOMOKHA - CTOMKMIA K BO3AECTBUIO KUCNOT - JTerko
oumnwjaetcs - MoAxoauT A/ KOHTaKTa C NPoAyKTamm NuTaHus - He BIUTbIBAET BRary
- FUrneHnYeckuii, He NOPUCTBINA - HETOKCUYHBIE INCTLI - YCTORUMB K BO3AEHCTBUIO
BbICOKWX Temnepatyp - Bblcokas yCTONUMBOCTL K paspyluaroLeli Harpyske -
MopOo30CTOliKNiA - YCTONYMBOCTbL K 06pa30BaHuIo LiapaniH - YCTONUYMBOCTb K
MCTUPaHMIO - BesrpaHnyHble BO3MOXHOCTM COYeTaHus

CARATTERISTICHE / FEATURES / CARACTERISTIQUES / CARACTERISTICAS / XAPAKTEPUCTUKM LITHUM

MARMO / MARBLE / MARBRE / MARMOL / MPAMOP

GRANITO / GRANITE / GRANITE / GRANITO / TPAHUT

Lastre atossiche

COMPOSITI / COMPOSITES / COMPOSITES / COMPUESTOS / KOMIMO3WTbI

Resistenza ai graffi*+* / Resistance to scratching / Résistance aux rayures / Resistencia a las rayas / YcToitunBocTs k 06pa3oBaHuio LiapaniH . . . . .

Resistenza agli acidi / Resistance to acids / Résistance aux acides / Resistencia a los acidos / YcroitunsocTs K kucnoram . . . . .

Resistenza al calore / Resistance to heat / Résistance a la chaleur / Resistencia al calor / YctoiiunsocTs k Tennosomy Bo3geiicTanto . . . . .

Manutenzione / Upkeep / Entretien / Mantenimiento / Yxog . . . . .

ggrnr”]lpat@ezze}—Bassa porpsita/Compactriess—Low porosity / Compacité-Faible porosité / . . . . .
pacidad-Baja porosidad / MnotHocTb-Hu3kas nopuctocts

Fascia prezzo / Price range / Catégorie de prix / Franja de precio / LieHoBoii agvana3soH . . . . .

***|_e finiture Glossy presentano una resistenza decisamente inferiore, sia allabrasione superficiale che aigra |, rispetto alle finiture Matt.

Glossy finishes have a significantly lower resistance to both surface abrasion and scratches than Matt finishes. / Les finitions brillantes ont une résistance a I'abrasion et aux rayures nettement
inférieure a celle des finitions mates. / Los acabados brillantes tienen una resistencia significativamente menor a la abrasion superficial y a los arafiazos que los acabados mates. / (sHuessie
MOKPbITNA UMEKOT 3HaYNTE/IbHO MEHbLLYHO yCTOI;IL/MBOCTb K UCTUPpaHnKo 1 yaparnuHam, 4em mMaToBble.
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Indicazioni progettuali

Design guidelines / Spécifications de conception
Indicaciones proyectuales / Yka3aHuisi o NpoeKTupoBaHunio

@ LITHUM Worktop

In fase di progettazione del top & opportuno dimensionare gli shalzi seguendo le informazioni tecniche, al fine di non esporre il piano al rischio di rotture durante I'utilizzo quotidiano.

EN_During the countertop planning stage, the overhang should be carefully considered and the technical advice must be followed to avoid any risk of breakage during routine use of the surface.
FR_Lors de la conception du plan de travail, il convient de dimensionner les porte-a-faux conformément aux informations techniques afin d'éviter toute rupture du plan de travail lors de
I'utilisation quotidienne.

ES_Durante el proyecto de la encimera conviene dimensionar las salientes siguiendo la informacién técnica, para no exponer la encimera a riesgos de rotura durante el uso cotidiano.
RU_Mpu npoekTpoBaHni CTONELHNLbI PEKOMEHAYeTCS BbiGUpaTb pa3mepbl BbIHOCOB B COOTBETCTBUM C TEXHWYECKOI MH(OpMAaLMeli, YTOBbI He MojBepraTb MoBEPXHOCTb PUCKY MOBPEXAEHUS NpK
€XXeJHEBHOM UCMOo/Ib30BaHUN.

TOP CON SBALZO LATERALE/FRONTALE

EN_COUNTERTOP WITH OVERHANG AT THE SIDE/FRONT
FR_PLAN DE TRAVAIL AVEC PORTE-A-FAUX LATERAL/AVANT
ES_ENCIMERA CON SALIENTE LATERAL/FRONTAL
RU_CTONELWHWNLIA C BOKOBbIM BbIHOCOM/MEPEAHNM

TOP CON SBALZO LATERALE E FRONTALE

EN_COUNTERTOP WITH OVERHANG AT THE SIDE AND FRONT
FR_PLAN DE TRAVAIL AVEC PORTE-A-FAUX LATERAL ET AVANT
ES_ENCIMERA CON SALIENTE LATERAL Y FRONTAL
RU_CTONELWHWLA C BOKOBbIM BIHOCOM I MEPEAHUM

D

ATTENZIONE
Dimensioni per tutte le tipologie di top:

Important / Attention / Atencion / Buumatine!
Dimensions for all types of worktops;

Dimensions pour tous les types de plans de travail:
Dimensiones para todo tipo de encimeras:
Pa3Mepr AON151 BCEX TUMOB CTOMELLIHNLL:

eX1= sp.12 mm = max. 150 mm eX2=2X1
sp. 20 mm = max. 300 mm

eD1=sp.12 mm=min. 50 mm
sp. 20 mm =min. 50 mm

*D2=sp. 12 mm=min. 50 mm
sp. 20 mm =min. 50 mm
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Indicazioni progettuali

Design guidelines / Spécifications de conception

Indicaciones proyectuales /
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M IPOTESI TAGLIO TOP AD
ANGOLO SULLA LASTRA

Example of slab cut for corner
countertop / Cas de découpe d'un
plan de travail d'angle dans la dalle
/ Hipdtesis de corte de encimera
en angulo sobre la placa / Cnyuaii
packposi YrnoBoi CTONMeWHNLbl Ha
nnute

mm

6

ATTENZIONE

Non é possibile avere la
corrispondenza delle venature
nelle soluzioni ad angolo.

EN_Important
The veining cannot be made to line up in
acorner solution.

FR_Attention
I nest pas possible de faire

correspondre les veinures dans les
solutions d'angle.

ES_Atencion o
No es posible hacer coincidir el veteado
en las soluciones en angulo.

RU_BHumatve!

HeBO3MOXHO A06BUTLCA
COBMECTVIMOCTM MPOXMIOK B YIOBbIX
peLueHusix.
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Indicazioni progettual

Design guidelines / Spécifications de conception
Indicaciones proyectuales / Yka3aHus nNo NpoeKTUpoOBaHUIO

Le variazioni di seguito trattate rientrano nei parametri di tolleranza del produttore. E importante tenerle in considerazione anche per

eventuali sostituzioni poiché collegate a diversi periodi di produzione. Nelle finiture con effetti “marmo” & inoltre doveroso precisare
che le venature non sono continue nellaccostamento di piani ad angolo, penisole o per lunghezze superiori ai 3 metri. Durante la fase di

progettazione & bene vengano tenuti in considerazione questi fattori.

TOP ©

3000 mm

mm

F:

FORO INCASSO LAVELLO

M 5 FORO INCASSO PIANO COTTURA ~ ’ 4 P
e } 4

verticale vs piano orizzontale) che puo influenzare larifrazione della luce.

may affect the refraction of light.

contre plateau horizontal), qui peuvent affecter la réfraction de la lumiére.

que pueden afectar a la refraccion de la luz.

FOPME‘OHTaﬂbHOI/VY CTOﬂeLUHMHbI), YTO MOXKET MOB/INATL Ha rpesiomsieHne ceeTa.

Lo spessore dello schienale deve essere identico a quello selezionato per il top, in modo da garantire
una corrispondenza cromatica uniforme. Tuttavia, puo verificarsi una lieve differenza tra schienale
e piano, dovuta a fattori come il periodo di produzione e la posizione del materiale (schienale

EN_The thickness of the back panel must be the same as that selected for the top to ensure a uniform
colour match. However, there may be a slight difference between the backrest and the top, due to factors
such as the production period and the position of the material (vertical backrest vs. horizontal top), which

FR_L’épaisseur du dossier doit étre la méme que celle choisie pour le plateau afin d'assurer une
correspondance uniforme des couleurs. Toutefois, il peuty avoir une légere différence entre le dossier et le
plateau, en raison de facteurs tels que la période de production et la position du matériau (dossier vertical

ES_EI grosor del respaldo debe ser el mismo que el de la encimera para garantizar la uniformidad del
color. Sin embargo, puede haber una ligera diferencia entre el respaldo y la encimera, debido a factores
como el periodo de fabricacién y la posicién del material (respaldo vertical frente a encimera horizontal),

RU_TonwmHa crivHkm gonxkHa 6bITb Takow e, Kak 1 TOLMHa CTONELUHNLbI, YTOBbI 06ECeYnTb PaBHOMEPHOE
coveTaHue LseToB. OFHaKO MEXAY CIIMHKOM 1 CTONELUHULIEN MOXET 6biTb HeGObLUas pasHMLa, 06YCN0BIEHHAs
TaKUMU (PaKTOpamu, Kak Nepuoj M3roTOBSIEHWUS U PACTIONOKEHNe MaTepuana (BepTUKabHasi CruHKa rnpoTms

M IPOTESI TAGLIO TOP ED
ALZATINA SULLA LASTRA

Example of slab cut for countertop
and splashback / Cas de découpe
d’un plan de travail avec dosseret
dans la dalle / Hipdtesis de corte
de encimera y copete sobre la
placa / Cnyvaii packpos cTonewHuLp!
W NPUCTEHOYHOTO NANHTYCa Ha nanuTe

ATTENZIONE

Non ¢ possibile avere la
corrispondenza delle venature
tra alzatina e piano di lavoro.

EN_Important
Itis not possible to get the veins to align
between the splashback and the worktop.

FR_Attention

IInest pas possible de faire
correspondre les veinures entre le
dosseret et le plan de travail.

ES_Atencion
No es posible hacer coincidir el veteado
entre el copete y la encimera de trabajo.

RU_BHumaHme!

Henb3s coBmecTntb NPOXXUNKN
NPUCTEHOYHOTO M/IMHTYCa U paboyeit
NOBEPXHOCTU.

Indicazioni progettuali

Design guidelines / Spécifications de conception
Indicaciones proyectuales / Yka3aHus Mo NpoeKTUpOBaHUIO

EN_The variations discussed below

fall within the manufacturer’s tolerance
parameters. itis important to take them into
account for possible replacements as they
are linked to di erent production periods.

In the case of finishes with ‘marble’e ects,
it should also be noted that the veining is
not continuous in the combination of corner
worktops, peninsulas or for lengths of more
than 3 metres. These factors should be
taken into account during the design phase.

FR_Il estimportant d'en tenir compte
pour déventuels remplacements car elles
sontliées a des périodes de production

di érentes. Dans le cas des finitions a

e et«marbre » il convient également

de noter que le veinage nlest pas continu
dans la combinaison des plans dangle,
des péninsules ou pour des longueurs
superieures a 3 metres. Ces facteurs
doivent étre pris en compte lors de la phase
de conception.

ES_Las variaciones que se comentan
acontinuacion entran dentro de los
parédmetros de tolerancia del fabricante.
esimportante tenerlas en cuenta para
posibles sustituciones, ya que estan
vinculadas a distintos periodos de
produccién. En el caso de los acabados de
efecto «<marmol», también hay que tener
en cuenta que el veteado no es continuo
en la combinacion de remates de esquina,
peninsulas o para longitudes superiores a
3 metros. Estos factores deben tenerse en
cuenta durante la fase de disefio.

JOPA o

W IPOTESI TAGLIO TOP
SULLA LASTRA

Example of slab cut for countertop /
Cas de découpe d'un plan de travail
dans la dalle / Hipdtesis de corte de
encimera sobre la placa / Cnyuaii
packpos CTo/lewWwHNLpl Ha nauTe

RU_PaccmoTpeHHble HuKe 0TKNOHEeHst
HaxofsTcs B npeAenax fonycTUMbIX
napameTpoB NPOU3BOANTENS. BAKHO
YUMTBIBATb X NMPU BO3MOXKHOI 3aMeHe,
NOCKO/IbKY OHU CBS3aHbl C Pa3HbIMN
nepvogamu Npon3BoAcTBa. B cnyvae
oTZENKM C APPEKTOM «MpamMopa» cnegyet
Takoke y4nTbIBaTh, 4TO MPOXWIKN He
SABMSIIOTCA HENPEPbIBHLIMW B KOMGUHALMN
YITIOBbIX CTOJELLHNL, MOyOCTPOBOB

nnn Npu gavke 6onee 3 MeTpoB. 3TN
hakTopbl CiefyeT yunTbiBaTh Ha aTane
NPOEKTUPOBaHUS.
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o
ATTENZIONE

Per lunghezze di top superiori a
3 metrinon é possibile averela
corrispondenza tra lastre consecutive.

EN_Important

Whenever a countertop exceeds 3 metres
in length, there will be no alignment between
consecutive slabs.

FR_Attention

Pour des longueurs dépassant les 3 metres,
il Nest pas possible de faire correspondre les
dalles consécutives.

ES_Atencion

Enlas encimeras de mas de 3 metros de largo
no es posible hacer coincidir el veteado entre
las placas.

RU_BHumaHme!

B cnyyae cTonewwHuL, AMHoii Gonee 3 MeTPoB
HeNb3s1 JOGUTLCS COOTBETCTBUS MEXY
COEAMHEHHBIMY APYT C APyroM MAnTamu.
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